
 INTERNAL 

Opis zaangażowanego działu fachowego i realizowanych przez 
niego zadań: 

PWL-1/2 i PWL-1/3 – Sterowanie Zakładem Poznań/Września 

Dział odpowiada za realizację ustalonego planu produkcyjnego, nadzoru przebiegu 

produkcji oraz raportowania wykonanej ilości aut.  

Szczególną rolę w zadaniach jednostki odgrywa raportowanie i monitorowanie budowy 

aut zgodnie z przewidzianym w zamówieniu terminem realizacji.  

Opis tematu: 

Obecna sytuacja:  

Obecnie proces kontroli terminowej budowy aut (Schleppe - auta zaległe) nadzorowany 

jest przez pracownika za pomocą częściowo zautomatyzowanego narzędzia (Office, 

skrypt VB), wymagającego nadzoru.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

TEMAT 5 
DIGITALIZACJA PROCESU SCHLEPPE DLA ZAKŁADU POZNAŃ I WRZEŚNIA 



 INTERNAL 

Nakład pracy ręcznej dotyczy codziennej agregacji przygotowanych przez obszary danych 

celem zestawienia ich w taki sposób, aby pozwalały na ciągły nadzór opóźnionych aut w 

procesie produkcyjnym. Jednocześnie określenie przyczyn opóźnienia oraz wskazanie 

obszaru odpowiadającego, w momencie kontroli,  za status auta. 

 

Zdefiniowany problem: 

 Zakres działań w tym procesie wykonywany przez pracownika ręcznie – duży nakład 
pracy 

 Możliwość powstania błędów a przez to złą ocenę sytuacji w procesie Schleppe  

 Stanowi wyzwanie w przypadku zastępstw  

Cel realizacji tematu: 

 Pełna automatyzacja procesu w zakresie pozyskania danych i opracowania wyników 

 Optymalizacja czasu na analizę procesu 

Zadania uczestnika konkursu: 

 Mapowanie procesu 

 Przygotowanie rozwiązania aplikacji bazującej na dostępnych narzędziach 
informatycznych   ( np. Power Apps) 

 Przygotowanie instrukcji obsługi wraz z opisem funkcjonalności oraz użytego kodu 

 Wdrożenie rozwiązania wewnątrz infrastruktury firmowej  

Kryteria oceny projektów: 

 Wdrożenie przygotowanego narzędzia w procesie seryjnym  

 Wpływ na poprawę jakości oraz optymalizacji nakładu czasu pracy potrzebnego na 
wykonanie zadania 


