INTERNAL

TEMAT 2
WYKORZYSTANIE SZTUCZNEJ INTELIGENCJI DO KONTROLI PRAWIDLOWEGO

ZAMKNIECIA ROZPOREK DRZWI SKRZYDELKOWYCH (TYLNYCH) PRZED
WJAZDEM DO STREFY VBH W LAKIERNI

Opis zaangazowanego dziatu fachowego i realizowanych przez
niego zadan:

PWP-2/3 - Utrzymanie Ruchu Lakierni w Zaktadzie 2 odpowiada za zapewnienie ciggtosci
produkcji poprzez utrzymanie na zdefiniowanym poziomie dostepnosci technicznej maszyn i
urzadzen. Nasi wewnetrzni klienci (produkcja) sa rowniez wspierani poprzez dostarczanie srodkéw

produkcji oraz innowacyjnych rozwigzan utatwiajacych prace i poprawiajacych jej jakosc.

Opis tematu:

Obecna sytuacja:

Na stacji przygotowania karoserii do wjazdu w strefe VBH (skrét od Vorbehandlung) - wstepnego
przygotowania karoserii (m.in. mycia i odttuszczania) przed dalszymi procesami lakierniczymi -
zaktadane sa i kontrolowane przez pracownika ,rozpérki”. Blokuja one mozliwos¢ otwarcia sie
tylnych drzwi skrzydetkowych podczas procesow ,kapieli” karoserii w strefie VBH. Btedna
ocena’/kontrola (stany ,posrednie” - trudne do oceny przez pracownika) jest potencjalnym
zagrozeniem samoistnego otwarcia sie drzwi, co z kolei moze skutkowad zatrzymaniem produkcji
spowodowanym koniecznos$cig wymiany uszkodzonych elementéw automatyki w wannach VBH
oraz wycigganiem w trybie recznym zatrzymanych karoserii.
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Zdefiniowany problem:

Obarczona btedem ludzkim ocena/kontrola zamontowanych w/w rozpdrek. Konieczna jest

dodatkowa, niezalezna od pracownika automatyczna kontrola.

Cel realizacji tematu:

Zastapienie manualnych czynnosci oceny przez pracownika, systemem wizyjnym opartym na
modelu Al, wykluczajagcym wszystkie mozliwe stany ,posrednie” - trudne do oceny przez
pracownika, bedace najczestsza przyczyna zaktdcenia automatycznej pracy catej strefy VBH -

przygotowujacej karoserie przed dalszymi procesami lakierniczymi.

Zadania uczestnika konkursu:

1. Przygotowanie modelu uczacego sie. Do tego celu uczestnik konkursu bazowaé bedzie na
kamerach IP i dedykowanych modutach TM NPU f-my SIEMENS w trybie offline.

2. Wytrenowanie sieci Neronowej - za pomoca np. microPython, lub TensorFlow.

3. Wdrozenie wytrenowanego modelu do jednostki TM NPU f-my SIEMENS.
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Kryteria oceny projektow:

1. Mozliwos¢ multiplikacji otrzymanego rozwigzania w innych procesach produkcyjnych.

2. Szacowany wptyw na poprawe jakosci i wydajnosci procesu i wzrost parametru OEE.
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